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前  言

本标准依据GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由黑龙江石墨产品标准技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：黑龙江奥星能源科技有限公司、国家石墨产品质量监督检验中心（黑龙江）。

本标准主要起草人：吕国良、韩玉凤、崔广宏、陈瑞、陈庚、刘壮、刘璐、田成野、林岚、商金鹏张雷、高斌、梁诺淳。

本标准为首次发布。

低油超薄石墨纸加工技术规程

范围

本规程规定了低油超薄石墨纸的术语和定义、原料要求、加工工艺、检验规则、包装和标志以及运输和贮存。

本规程准适用于以可膨胀石墨加工而成的低油超薄石墨纸。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 19227 　煤中氮的测定方法

JB/T 7758.3  柔性石墨板材 硫含量测定方法

JB/T 8133.4  电炭制品物理化学性能试验方法 第4部分：肖氏硬度

JB/T 9141.1  柔性石墨板材 第1部分：密度测试方法

JB/T 9141.2  柔性石墨板材 第2部分：抗拉强度测试方法

JB/T 9141.4  柔性石墨板材 第4部分:压缩率、回弹率测试方法

JB/T 9141.5  柔性石墨板材 灰分测试方法

JB/T 9141.7  柔性石墨板材 第7部分：热失重测定方法

术语和定义

低油超薄石墨纸是矿物油含量不大于0.50mg/kg并且厚度不大于0.05mm的石墨纸。

原料要求

可膨胀石墨。

加工工艺

[image: image1.png]B





加工工艺流程图

膨化

将可膨胀石墨放入到不同的加热源中进行膨化。

布料

将膨化后的石墨均匀投放到布料运输带上。

压延

采用不同型号的压机对通过布料运输带上的物料进行压实。

切边

将压实后的石墨纸按要求进行切边整理。

检验

按照要求在线检验厚度。

检验规则

取样及其制备

按检验方法规定的取样数量随机抽取和制备。

检验分类

出厂检验

检验的项目包括：矿物油含量、厚度、密度、抗拉强度、灰分、热失重、肖氏硬度、硫、氮、压缩率、回弹率等项目，质量技术指标由供需双方协商。

型式检验

有下列情况之一时，应进行型式检验：

试制新产品.

产品转型。

正式生产后在结构、材料、工艺上有较大改进，可能影响产品性能。

正常生产满一年。

停产三个月以上恢复生产。

质量监督机构或用户提出型式检验要求。

检验方法

6.3.3.1 矿物油含量

按照DB23/T2306-2018规定的方法进行

6.3.3.2  低油超薄石墨纸的厚度

用精度为0.002mm的千分尺测量。厚度测量的试样为边长50mm的正方形，每批次试样不少于五个。每个试样沿其对角线等距离测量三点，精确至0.001mm，取其算术平均值。测量结果以一组试样的算术平均值表示，取两位有效数字。

6.3.3.3  低油超薄石墨纸的密度

按照JB/T 9141.1规定的方法进行。

6.3.3.4  抗拉强度

按照JB/T 9141.2规定的方法进行。

6.3.3.5  灰分测试

按照JB/T 9141.5规定的方法进行。

6.3.3.6  热失重

按照JB/T 9141.7规定的方法进行。

6.3.3.7  肖氏硬度

按照JB/T 8133.4规定的方法进行。

6.3.3.8  硫含量

按照JB/T 7758.3规定的方法进行。

6.3.3.11  氮含量

按照GB/T 19227规定的方法进行。

6.3.3.12  压缩率、回弹率

按照JB/T 9141.4规定的方法进行。

包装、标志、运输、贮存 

包装 

低油超薄石墨纸的包装应保证其贮存和运输过程中不致损坏。

标志 

包装袋上印有商标、生产单位、牌号、等级、批号和生产日期。 

运输 

运输过程中必须防止雨淋或受潮，轻拿轻放，防挤压。

贮存 

贮存在清洁、干燥的仓库内。
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