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病死及病害畜禽无害化综合处理生物
安全风险评估技术规范
范围
本标准规定了病死及病害畜禽无害化综合处理生物安全风险评估的风险因子、风险因子的权重、风险级别划分和建立风险评估模块。
本标准适用于病死及病害畜禽无害化综合处理生物安全风险评估。
规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 8978     污水综合排放标准 　　
GB 14554    恶臭污染物排放标准
GB/T 16569  畜禽产品消毒规范
GB 19217-2003    医疗废物转运车技术要求（试行）
《病死及死因不明动物处置办法》（试行）（农医发〔2005〕25号）
《病死及病害动物无害化处理技术规范》（农医发〔2017〕25号）
《动物防疫条件审查办法》（农业农村部令2010年第7号）
　
术语和定义   
下列术语和定义适用于本标准。
3.1 无害化综合处理
是指将病死及病害畜禽经收集运输至无害化处理厂，经高温高压等物理方法集中处理动物尸体，杀灭其所携带的病原微生物，同时在养殖、运输、处理等各个环节，规范操作、科学管理，消除生物危害，避免潜在风险。
3.2 生物安全
是指在病死及病害畜禽收集、暂存、转运和无害化处理过程中采取有效措施来预防和控制病原微生物对畜禽养殖、生态环境和人体健康的潜在威胁的过程。
3.3 风险评估
在养殖环节出现病死及病害畜禽后，通过对无害化综合处理中各个环节进行分析和评估，量化生物安全风险的潜在可能。
风险因子
4.1 收集
4.1.1 养殖场明确特定专业人员负责死亡畜禽的及时收集。
4.1.2现场进行初步诊断分析，按照国家相应动物疫病防治技术规范的规定进行处理。对非动物疫病引起死亡的畜禽，应在当地动物卫生监督机构指导下进行处理。
4.1.3使用专用容器或包装袋盛装死亡动物，容器尺寸和数量于病死动物的体积和数量应相匹配。
专用容器、包装袋需防渗漏、耐腐蚀。
4.1.4重复使用的专用容器应易于清洗消毒。一次性包装材料应作销毁处理。
4.1.5养殖场配备专用冷冻容器.
4.1.6无害化处理监督人员收集现场核查，做好登记记录，签字确认。实行联单制度，妥善保管联单，并建立档案。
4.1.7整个收集流程的清洗消毒。
4.2 暂存 
4.2.1暂存点建设选址科学、可行。
4.2.2配备辖区相适应容量的冷库暂存设施设备
4.2.3 防水、防渗、防鼠、防盗，易于清洗和消毒
4.2.4有专人负责，有管理制度，有警示标志
4.2.5收集的病死畜禽应定时转运，不宜长时间存留。
4.3 转运
4.3.1由密封、防渗的厢式货车作为养殖场（户）到暂存点的运输车辆。
4.3.2暂存点到无害化处理厂运输车辆符合《医疗废物转运车技术要求》（试行）（GB 19217-2003）要求。
4.3.3车辆加施明显标志，并加装车载定位系统，记录转运时间和路径等信息。
4.3.4运输过程中不得进行中转存放或堆放，不得倾倒、丢弃和遗洒。
4.3.5辖区内和区域间的转运要合理规划行车路线，避开养殖密集区。
4.3.6车辆应定期清洗消毒，重点是车轮和病死畜禽接触的部位，并进行相关检测。
4.4 处理
4.4.1无害化处理厂建设应符合农业部《动物防疫条件审查办法》要求，取得《动物防疫条件合格证明》。
4.4.2无害化处理技术工艺应严格按照农业部《病死及病害动物无害化处理技术规范》（农医发〔2017〕25号）要求，各参数严格符合规定。
4.4.3冷凝排放水应冷却后排放，产生的废水应经污水处理系统处理，达到GB8978要求。
处理车间废气应通过安装自动喷淋消毒系统、排风系统和高效微粒空气过滤器（HEPA过滤器）等进行处理，达到GB14554要求后排放。
4.4.4高温高压容器操作人员应符合相关专业要求，接受培训，持证上岗。
4.4.5 无害化处理企业应做好防鼠、防鸟等工作。
4.4.6定期对厂区（尤其是容器）进行安全生产检查，制定生物安全外泄应急处置预案。
4.5 其他生物安全防护要求
4.5.1 人员防护
4.5.1.1收集、暂存、转运、无害化处理操作的人员应经过专门培训，掌握必要的动物防疫知识和环保知识，身体健康且无外伤。
4.5.1.2工作人员在操作过程中应穿戴防护服、口罩、护目镜、胶鞋及手套等防护用具。
4.5.1.3工作人员应使用专用的收集工具、包装用品、转运工具、清洗工具、消毒器材等。
4.5.1.4无害化处理厂操作人员工作结束洗澡清洁。
4.5.2 清洗消毒
死亡畜禽和相关产品所在的车间或地方，转运尸体重复使用的容器、运输的车辆、暂存点、无害化处理企业生产车间均需要进行清洗消毒。
4.5.3 宣传培训
针对养殖企业主、无害化处理企业专业人员，开展重大动物疫病防控、生态环境保护、安全生产等方面的知识宣传和培训。
4.5.4 记录要求
4.5.4.1收集、暂存、转运、无害化处理等环节应建有台账和记录。有条件的地方应保存转运车辆行车信息和相关环节视频记录 
4.5.4.2暂存接收台账和记录应包括病死及病害动物和相关动物产品来源场（户）、种类、数量、动物标识号、死亡原因、消毒方法、收集时间、经办人员等。
4.5.4.3暂存运出台账和记录应包括运输人员、联系方式、转运时间、车牌号、病死及病害动物和相关动物产品种类、数量、动物标识号、消毒方法、转运目的地以及经办人员等。
4.5.4.4无害化处理企业接收台账和记录应包括病死及病害动物和相关动物产品来源、种类、数量、动物标识号、转运人员、联系方式、车牌号、接收时间及经手人员等。
4.5.4.5无害化处理台账和记录应包括处理时间、处理方式、处理数量及操作人员等。
4.5.4.6涉及病死及病害动物和相关动物产品无害化处理的台账和记录至少要保存两年。
风险因子的权重
5.1根据风险因子对无害化处理影响程度，由高到低一次设定为：限制性关键因子、特别关键因子、关键性因子和一般性因子。
5.2风险因子4.4.1    设定为限制性关键因子
5.3风险因子4.1.3 4.1.4  4.5.2   设定为特别关键因子
5.4风险因子4.1.4  4.1.5  4.2.2  4.2.3  4.3.3  4.5.4设定为关键性因子
5.5其他为一般性因子
风险级别划分
6.1高风险：无害化生物安全风险很大，需要立即采取相应的防范措施。
6.2中风险：无害化生物安全风险较大，需要采取相应的防范措施。
6.3低风险：无害化生物安全风险较小，说明已经具有较好的防范措施。
建立风险评估模块
7.1风险评估模块
无害化处理全流程涉及收集、暂存、转运、处理等环节模块见附录
7.2模块的使用方法
7.2.1风险因子的结果判定
用本标准所列的各项“风险因子”按照全流程各环节实际情况，将各项风险因子的对照结果填写在“判定结果”一栏中。
依据模块中的“判定标准”，符合要求的项，在“A”下打“√”，基本符合要求要求的项，在“B”下打“√”，不符合要求的项，在“C”下打“√”。
7.2.2风险确定
7.2.2.1高风险
风险因子判定结果符合以下三种情况之一的，判定为高风险：
—限制性关键因子不符合要求的；
—1特别关键因子和2个关键因子同时不符合要求的；
—关键因子有3个不符合要求的；
—不符合要求和基本要求的一般性因子共达到8个以上的。
7.2.2.2中风险
风险因子判定结果符合以下情况之一的，判定为中风险：
—特别关键因子和关键因子有2项不符合要求或基本符合要求的；
—不符合要求和基本符合要求的一般性因子大于等于5个的。
7.2.2.3低风险
凡是不符合“高风险”和“中风险”判定条件的，决判定为低风险。












病死及病害畜禽无害化综合处理生物安全风险评估模块
	
	条款
	风险因子
	判定标准
	判定标准
	备注

	
	
	
	符合要求
	基本符合
	不符合
	A
	B
	C
	

	收集
	1
	有专人负责死亡畜禽的及时收集
	明确专人负责
	-
	没有明确规定人员
	
	
	
	

	
	2
	对病死动物进行专业诊断、分析
	有诊断，有报告
	有诊断
	未开展
	
	
	
	

	
	3**
	专用容器或包装袋盛装死亡动物
	符合要求
	有，但条件受限
	直接冷冻，未防护
	
	
	
	

	
	4*
	包装袋清洗消毒，一次性应销毁
	消毒，销毁彻底
	-
	未消毒，为销毁
	
	
	
	

	
	5*
	配备有专用冷存设施
	有
	-
	没有
	
	
	
	

	
	6
	监管人员监督，登记记录
	有监管、有记录
	有监管、记录不全
	监管不到位，监管记录缺失，没有签字
	
	
	
	

	暂存
	7
	暂存点建设选址科学、可行
	远离居民区，区域封闭
	区域相对封闭
	人员密集区，暴露明显
	
	
	
	

	
	8*
	配备体量相当的冷存设施
	有冷存设施，库存适当
	有简易冷存设备
	无冷存设备
	
	
	
	

	
	9*
	有防护措施，易清洗消毒
	有设备、常消毒
	设备有，消毒开展
	设备不健全，消毒制度执行不严
	
	
	
	

	
	10
	物体进出管理制度，有警示标志
	制度落实，警示标志明显
	有制度，无标志
	制度落实不到位，无标志
	
	
	
	

	
	11
	及时转运处理
	及时处理
	-
	长期积压
	
	
	
	

	转运
	12***
	收集车辆符合GB19217-2003
	符合
	-
	不符合
	
	
	
	

	
	13
	车辆有标识，有轨迹记录
	有标识，有定位
	有定位
	无标识、未安装车载记录仪
	
	
	
	

	
	14*
	指定路线运输，不转存、不跑漏
	路线合理，密封到位
	密封到位
	近距离接触养殖场，车辆密封不到位
	
	
	
	

	
	15**
	车辆定期消毒
	定期全面消毒，并开展检测
	清洗消毒
	简单清洗
	
	
	
	

	处理
	16
***
	厂区建设应符合动物防疫要求，取得《动物防疫条件合格证明》。

	取得资质
	-
	没有资质
	
	
	
	

	
	17**
	技术工艺符合《病死及病害动物无害化处理技术规范》
	符合规范，参数合规
	-
	技术不合规
	
	
	
	

	
	18
	废水和废气排放达标
	排放达标
	基本达标
	不达标
	
	
	
	

	
	19
	操作人员接受培训，持证上岗，
	人员持证，技术达标，有预案
	接受培训
	未培训，无证上岗
	
	
	
	

	
	20
	厂区防护
	防护到位
	基本到位
	未开展工作
	
	
	
	

	
	21
	安全生产落实
	人员、措施到位
	基本到位
	未开展
	
	
	
	

	其他方面
	22
	无害化处理工作人员个人防护
	有培训、物质保障到位
	有物质保障
	物质保障不足，培训未开展
	
	
	
	

	
	23**
	无害化全流程的清洗消毒
	全面消毒，检测
	清洗消毒
	只清洗未消毒
	
	
	
	

	
	24
	宣传培训
	人员覆盖到位，知识培训到位
	部分人员培训宣传
	为开展宣传培训
	
	
	
	

	
	25*
	无害化处理全过程的记录
	环节记录详实、准确，可追溯
	有记录，但不完整
	无记录或者记录混乱
	
	
	
	

	
	26
	台账管理，档案保存
	按时间要求保存
	保存缺失
	未时间要求保存
	
	
	
	

	备注：“条款”栏中，“***”为限制性关键因子；
“**”为特别关键因子；
“*”为关键因子。





